SCHAEFFLER

Environmentalne vyhlasenie 2021

Schaeffler Kysuce, spol. sr. o.

Schaeffler Kysuce, spol. s r. 0. sa predstavuje

Na severozapade Slovenska 10 km na sever od Ziliny, na nive rieky Kysuca sa rozprestiera centrum regionu Dolné
Kysuce Kysucké Nové Mesto. Tato oblast je uz vySe 70 rokov znama vyrobou lozisk. Prave tato skuto&nost bola
jednym z dévodov, Ze sa v roku 1999 nemecké spolo€nost Schaeffler rozhodla v tomto regidéne vybudovat novy zévod
na vyrobu gulkovych loZisk. Areal zavodu je lokalizovany v priemyselnom parku v juhovychodnej ¢asti katastralneho
uzemia Kysuckého Nového Mesta.

Historické milniky firmy:

Ma&j 1999 Projekt vystavby zavodu INA Kysuce
September 2000 Oficialne otvorenie nového zavodu

Juan 2005 Ukoncenie vystavby vyrobnych hal 1, 2a 3
2006 — 2012 Vystavba kovacne a SMB haly

2016 Rozsirenie logistickej haly

Zmena nazvu spolo¢nosti na Schaeffler Kysuce

; R . i . Skasobnia
Hala 3 g : 357l 3652m’

Hala 2
27 463 m?

Rozloha zastavanej plochy (s parkoviskami) je 204 308 m2. V/yrobna plocha zavodu je 112 456 m2.
Sidlo spolo¢nosti:

Schaeffler Kysuce, spol. s r. 0.
ul. Dr. G. Schaefflera 1
024 01 Kysucké Nové Mesto

V roku 2000 zamestnavala spoloc¢nost 597 zamestnancov prevazne z okresov Kysucké Nové Mesto, Cadca a Zilina.
Pocet pracovnikov v spolo¢nosti Schaeffler Kysuce v roku 2020 bol 4269. V Schaeffler Kysuce pracuju prevazne
mladi, perspektivni ludia.

Spolo¢nost' tak nadalej zostava najv&¢Sim zamestnavatelom v regiéne. Zamestnanci spolo¢nosti st kltugovym
faktorom Uspechu. Okrem vytvarania podmienok pre atraktivne a dlhodobo udrzatelné odmeriovanie sa spoloénost
koncentruje najmé na spolupracu so strednymi odbornymi a vysokymi Skolami, o je nevyhnutny predpoklad
ziskavania novych talentov, potrebnych pre dal$i ispesny rast spolo¢nosti. Vyuzivanim inovativnych metéd prace a
realizaciou racionalizaénych projektov sa spolo&nosti dari napifiat' ciele v oblasti produktivity prace.
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SCHAEFFLER

Postupny narast po¢tu zamestnancov v sulade so zvySovanim vykonov poukazuje na schopnost spolo¢nosti neustale
zvySovat' svoju produktivitu a tym podporovat svoju konkurencieschopnost ako doélezitého predpokladu pre dalsi
rozvoj.

Firma je orientovana na presnu strojarsku vyrobu prevazne pre automobilovy priemysel — SK NACE Code —28.15.0-
Vyroba loZisk, ozubenych kolies, prevodovych a ovladacich prvkov.

Misia a vizia Schaefller Kysuce, spol. s r.o.

Misi Vizia

»Sme atraktivny partner pre zakaznikov Cheeme byt spolahlivjm g inovativnym

od vyvoja prototypov a po vjrobu nasich partnerom pre zdkaznikov vo vyvoji a vyrobe
~~~~~~~~~ najmodernejsich loZisk, produktov z oblasti

Motivovanymi a angaZovanymi ()g[gktromobility a mechatronickych systémov O

zamestnancami presadzujeme optimalny v najvy$iej kvalite.”
stihly produkény koncept v zmysle principov
LEAN. V ramci skupiny Schaeffler zastdvame

vedticu funkciu vo viacerych u nds vyrabanych

produktovych skupindch.”
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Produkty a zakaznici Schaeffler Kysuce

Segment P11

Gulkové loziska, Sikmé loziska,
vodiace kladky

)
LLHAS © rorms @ jornoesre B  krones () 229\ 2avm. s TV g DuweHENRICH

Segment P12

Upinacie loziska, liatinové jednotky

nnnnnnnnnn

Tandemové gulkoveé loZiska
s kosouhlym stykom

®
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Specialne gulkové loziska a loZiska
s kosouhlym stykom

A unEGETRAG

Segment P22,P23

Radialne gulkové loZiska

s nastrekovanou plastovou alebo
nalisovanou kovovou remenicou prip.
s inymi nalisovanymi upinacimi
prvkami, vnutorné krazky do
volnobeznych remenic

@ @ DAIMLER %ﬂ; PSA @ "\(_‘;RENA};H () BOSCH ValeoDENSO

- Fasvone
erenn Go Further

Segment P32

Kolesové lozZiska 3. generacie
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Segment P34

Vykovky pre komponenty kolesovych
loZisk, vezovy vykovok pre kuzelové
loZiska

Interni zakaznici

Segment P 35

Kolesové loziska 1.,2.,3. generacie,
komponenty pre kolesové loziska
2.a3.generacie
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Segment P41

Elektronicka parkovacia brzda,
E-booster

@ntinental® ()BOSCH HY]@F(%B[S
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Segment P42

5 “/ Zavitové linearne vedenie, loziska

; - pruzinovej vzpery

mano “MOBIS 9

Segment P44

Stabilizator naklonu vozidla,komponenty
pre stabilizator naklonu vozidla,
komponenty pre elektricki os vozidla

Elektricka os
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Vyrobny zavod je roz€leneny na 12 vyrobnych segmentov ako aj 10 centralnych a podpornych segmentov a utvarov.
Vyrobné segmenty su zaclenené do Styroch vyrobnych jednotiek ( MU) - Industrie. Automotive 2, Automotive 3,a

Automotive 4.

Schaeffler Kysuce, spol. s r.o. presla v roku 2019 a 2020 organizacnymi zmenami.

Organizacna struktuara Schaeffler Kysuce

Location & Campus
Management
SMB T Kwalita
RAD ~—— Qdriba
Bigmrer s ~ Logistka
o & Rowvoj
Finaod-n: Nakup : Rozve)
Persondine PR 2 i
idelene Priprava niradia
Funktion -Dmsmn Region Segment

Vyrobné technolégie:

TRIESKOVE OBRABANIE »—— ———

konven&né sustruZenie
CNC sustruzenie
sUstruzenie za tvrda
CNC frézovanie
vitanie zavitov
valcovanie za studena

" KOVANIE - — M

Hatebur AMP 70
MAXI PRESSE

BRUSENIE A HONOVANIE  «

bezhrotové vonkajiie brisenie
zdpichové vonkajiie brusenie
brisenie Ciel

brisenie otvorov

+ PRANIE

pranie vedou
priebeiné pronie rozpUitadlom
Solvent Vakyum System s ultrozvukom

+ TEPELNE SPRACOVANIE

priebeiné kolenie
komerova kaliaco pec
rotaéné kalenie
popuifanie
poviakovanie

MONTAZ

- .
montdine procesy
plniace procesy

kontrolné procesy
razenie
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Specialne oddelenia a technolégie:

& KovA&NA @ nNArADEE © ocawanizacia ) VSTREKOVANIE
Pocet zamestnancov: 72 Pocet zamestnancov: 281 Pocet zamestnancov: 11 Pocet zamestnancov: 17
Vyroba od: 2006 Vyroba od: 2001 Vyroba od: 2000 Vyroba od: 2003
Projekty: . Projekty:
spraocovanie 12m ty&f Kompletny dizajn néradia pre - kovanie - Comotect® radidine gulkoveé loziskd
optimalzacia plnenia ELLHA & Ketterer plastové vodiace klodky
kontajnerov pri H Indukéné kalenie
komplikované simuldcie kovania
na definovanie cpoirebenia
kovacich matric
. | A A Q
@  R&DVERIFIKACIA el @) RreDVALIDACIA @ ZVLASTNE STROJE € rroToOTYPY

Pocet zamestnancov: 120 182‘MA_‘G Pocet zamestnancov: 77 Pocet zamestnancov: 155 Pocet zamestnancov: 15

Vyroba od: 1999 ) 1 Vyroba od: 2000 Vyroba od: 2001 Vyroba od: 2014

Projekty: B Projekty: Projekty:

SR do e & o testy Zivotnosti +  monidina technika + wyroba prototypov M1-M3 pre
E;\r%slsrtki E%Qg%%lét\(s\éwrgig‘g sek?;';kﬁ; v funk&né skiiky skifobnd a meracia priemyselné a autemobilové
Kontrukeia o AWT pre KGT g RDL skiisky pevnosf technka = produkly. konkrétne taktie?
PEP zodpovednost ‘:q RDL ogKGT environmentdlne testy . manipulaénd technika jecnotky gulkowch zévitoweh

< GT at D brabacie stroj ;
Systemy/SW Engineering Technické spaing analyza dhibacie siicle prevodov

wpoity, VAV, NVH, HIL. PMO * ;
o~y

Konstrukcia Specialnych strojov

Konstrukcia Specialnych strojov sa zaobera vyvojom novych strojov a zariadeni pre cell skupinu Schaeffler. Zakladom
je vyvoj vyrobnych technoldgii a vyrobnych zariadeni, ktoré nie su dostupné na trhu, alebo ktoré sltZia na ochranu
nasich znalosti a vedomosti tykajucich sa technolégie a produktu. TaktieZ sa zaobera modernizaciou a rekontrukciou
zastaranych zariadeni kli¢ovych pre vyrobu. )

Skusobna

V skuSobni sa preverujl vyrobené produkty z pohladu réznych zatazi. Rovnako dochadza stéle k roz$irovaniu tejto
oblasti. SkuSobria pracuje pre cell skupinu Schaeffler.

Industrie Engineering

Toto oddelenie zastreSuje technoldgiu vyroby, konStrukciu a vyrobu naradia, kalkulacie, planovanie oprav vyr. strojov
a vyvoj produktov ( R&D).

Hlavnou ¢innostou R&D je vyvoj novych produktov. Toto oddelenie je zamerané na zakaznika a jeho poziadavky.
Okrem vyvoja novych produktov sa venuje projektom orientovanym na existujlce produkty — na ich ratio potencial.
Oddelenie Industrie Engineering sa zaobera aj poZiadavkami na vyrobok z pohladu jeho Zivotného cyklu (LCC), ¢o
Uzko suvisi aj s témami energetickej efektivnosti a ochrany Zivotného prostredia.

Oddelenie ,, Methodenraum®, ktoré riesi problémy projektov Six Sigma.

So ziskanim projektov Elektromobility, sa nas podnik prestva do dalSej vyvojovej fazy v rdmci budovania
kompetencii, nielen v oblasti vyroby, ale aj vyskumu, vyvoja a skiSobnictva,
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Centralne utvary a podporné segmenty

Medzi centralne a podporné utvary patria: Personalny (HR) odbor, Finan¢ny odbor, Nakup, Konstrukcia, Technolégia
a naradie, Logistika, Riadenie kvality, MOVE oddelenie, Udrzba strojov, zariadeni a budov, Centralne zariadenia
(dodavka energii a médii). Tieto Utvary su neoddelitelnou sti¢astou celého vyrobného procesu.

Oddelenie EHS (Ochrana Zivotného prostredia, Bezpec¢nost a ochrana zdravia pri praci) st organizaéhe zahrnuté pod
Personalny odbor a st podriadené priamo vedeniu zavodu.

Vramci Persondlneho odboru je zriadené aj Skoliace centrum, v ktorom siU preSkolovani uéni a novoprijati
zamestnanci. V ramci duélneho vzdelavania si zavod vychovava aj vlastnych zamestnancov. Uvedomujeme si, Ze
buducnost firmy je v znaénej miere zavisla od kvalifikacie budtcich ale aj sugasnych zamestnancov.

Systém EHS v zavode

Prvy certifikat podla ISO EN 14001 INA Kysuce (od roku 2016 Schaeffler Kysuce) ziskala v roku 2002, prvy certifikat
podla BS OHSAS 18001 a vroku 2009 ziskala ISO EN 45001. Od tejto doby su zavedené systémy pravidelne
kontrolované s dosahovanim kladnych vysledkov pri externych auditoch pri¢om platnost certifikatov je obnovovana a v
stcCasnosti platnd. EHS systém je sucastou integrovaného manazérskeho systému zavedeného a rozvijaného v
zavode. Témy EHS sU pravidelne komunikované na v8etkych riadiacich Grovniach v zavode. ManaZzment je pravidelne
informovany a k témam aktivne pristupuje, zabezpeéuje potrebné zdroje, schvaluje programy a projekty EHS a riadi
proces neustaleho zlepSovania v oblasti EHS a proces udrzatelnosti rozvoja firmy i z pohladu EHS .

Klienti spolo¢nosti Schaeffler Kysuce spolu s certifikdtom ISO 14001, ISO 45001 a registraciou EMAS dostavaju istotu,
Ze majli po svojom boku zodpovedného a vzorného partnera, ktory vie, Ze aktivna ochrana zivotného prostredia (ZP)
a bezpecnost' a ochrana zdravia pracovnikov upeviiuje Uspech podniku. Pravidelné audity v zavode vykonavaju aj
zékaznici. V rédmci tychto auditov sa mdzu zakaznici presvedéit o vykonnosti a funk&nosti nami vyvinutych a
zavedenych systémov manazérstva €i uz v oblasti kvality alebo EHS.

Velkéa pozornost' v zavode sa venuje aj energetickému manazmentu a energetickej efektivnosti vyrobného procesu.
Jednym z hlavnych cielov v zavode je znizovanie energetickej efektivnosti medziroéne o cca 4,5 %.

Daélezitou témou v Schaeffler je udrZatelnost a ochrana klimy. Boli prijaté ambiciozne ciele k naplneniu stratégie
udrzatelnosti. Schaeffler désledne zosuladuje svoje vyrobné procesy s efektivnostou zdrojov, environmentalnou
udrzatelnostou a Setrenim zdrojov.

V Schaeffler Kysuce prispieva k naplneniu tychto cielov realizaciou mnohych projektov zameranych na efektivne
vyuzivanie energetickych zdrojov, nakupom elektrickej energie vyrobenej len z obnovitelnych zdrojov. Analyzovanim
délezitych ukazovatelov spotrieb energii , médii, vody hladame cesty k zniZovaniu ich spotrieb a k ich efektivnemu
pouZzivaniu. Analyzovanim vplyvov ( emisie do atmosféry, odpady... ) hladame mozZnosti dal$ieho prispevku

k environmentalne udrzatelnosti nasej vyroby. Pri zavadzani najmodernej$ich technoldgii hra déleZitd tlohu
posudzovanie ich Zivotného cyklu a zhodnotenie vSetkych vstupov a vystupov z tychto technoldgii z pohladu
environmentalnej udrzatelnosti.

NajvyznamnejSie projekty realizované v oblasti EnEHS

> Zavedenie vydajnych automatov na vybrané druhy OOPP s cielom zleps$it dostupnost k potrebnym OOPP
pre pracovnikov a zaroven zvysit efektivnost spotreby tychto OOPP

»  Obnova vzduchotechniky vo vyrobnej hale 2 s cielom zlepsit pracovné prostredie zamestnancov

» Nahrada jednorazovo pouzitelnych handier za opakovane pouZitelné MEWA utierky s ciefom znizit
mnozstvo produkovanych nebezpeénych odpadov ukladanych na sklddku nebezpeénych odpadov

> RozSirovanie lisovania odpadov z obalov s cielom zniZit mnozstvo CO2 z prepravy odpadov

> QOdstredovanie brisnych olejovych kalov s cielom zniZit spotrebu prirodnych zdrojov ( spétné pouzitie

odstredeného oleja vo vyrobnom procese) a zniZit mnozstvo produkovanych nebezpeénych odpadov

ukladanych na skladku nebezpeénych odpadov

Aktivity spojené s optimalizaciou spotreby stlaceného vzduchu

Vymena svietidiel hlavného osvetlenia vo vyrobnych halach H2,H3 a H4 a doplnenie riadiaceho systému

Vynechanie sustruhov SAL z procesu sustruzenia matic EPB S cielom Gspory spotreby energii

Y V VY

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021

A-¢ ??{



SCHAEFFLER

» Zmena brusneho procesu a presun produkcie z vyrobnej linky RVU 2 na brisku BRD s cielom tspory
spotreby energii

Uvedené projekty vyznamne prispeli k Setreniu prirodnych zdrojov, elektrickej energie a k ochrane ZP i k ochrane
zdravia zamestnancov.
Realizaciou tychto projektov sme usporili 2 156 200 kWh el. energie, 315 ton nebezpeénych odpadov,46 ton CO2.

Zmeny v zavode

Rok 2020 bol pre nas rokom ne€akanych zvratov, ktoré priniesla celosvetova pandémia. Museli sme Gelit novym
komplikaciam, ktoré naSa generacia nikdy predtym nezazila. Na§ zauzivany styl pracovného, ale i osobného Zivota
preSiel zmenami a museli sme sa rychlo prispdsobovat. V prvej polovici roka sme celili jednak novym opatreniam
v sUvislosti s pandémiou, ale i poklesu vyroby, na niektorych segmentoch az o 70%. Tento vyvoj otriasol nasimi
predpokladmi priaznivej ekonomickej situacie, ktori sme pdvodne, vzhladom na vyrobny plan, o¢akavali. Druhy polrok
nam priniesol komplikacie. V stvislosti s rapidnym narastom vyroby sa zhor$oval i priebeh pandémie.

V désledku poklesu trzieb, teda i prijmov sa prehodnocovali aj investicie. Redukovanie investiénych vydavkov po&as
krizy byva spravidla jednym z opatreni ako zabezpecit dostatok finanénych prostriedkov na operativny chod
spolo¢nosti. Ale zaroveri plati, Ze bez investicii do modernizacie a inovécii by sme neboli schopni udrzat nasu
konkurencieschopnost. V roku 2020 bolo v zavode preinvestovanych cca 41 mil. € . Investicie boli realizované najméa
v sUvislosti s novymi vyrobnymi projektami.

Stale plati, ze investicie vytvaraju a udrziavaju pracovné miesta. Prinas$aju technicky pokrok a s nim i nasu budtcnost.
Je na nas, aby sme v tomto krizovom obdobi aktuélne realizovali nové projekty podia otakavani a tym davali jasny
signal , ze ich zvladneme a sme pripraveni zvladnut aj dalSie nové projekty a ocakavania.

V roku 2020 sme museli hl'adat' a identifikovat potencial pre zavedenie Gspornych opatreni, aby sme naroénd finanénu
situaciu zvladli. Pristapili sme k Uprave naSej organizacnej Struktury, kladli sme doraz na racionalizaéné opatrenia
a zvySovanie efektivity. V zavode boli realizované racionalizaéné opatrenia v hodnote cca 18 mil Eur. Pokles
zakaznickych potrieb si vyziadal aj pokles stavu personalu o 242 zamestnancov.

Okrem negativmych efektov, minuly rok priniesol ajvela kladnych stranok. Naucili sme sa ovela rychlejSie
a flexibilnejSie reagovat, komunikovat nové nezname situacie, Cast naSej prace sme preniesli do virtualneho,
digitalneho prostredia a posilnili timov( pracu i vzajomnu stdrznost. Napriek nesmiernym problémom sa nam podarilo
rozbehnut a pripravit nové klticoveé projekty. Tie najvyznamnejSie z nich st :

e projekt Elektromobilita, ktory nas podnik prestiva do dalSej vyvojove] fazy v ramci budovania
kompetencii, nielen v oblasti vyroby, ale aj vyskumu, vyvoja a skisobnictva,

e inStalacia a rozbeh novej linky pre Elektromobilitu - predsériova vyroba elektrickych osi pre Audi E-tron,

e sériové dodavky a rozSirenie vyroby ozubenych kolies,

o projekt preskladnenia a budovanie novej vyroby aktuatorov z oblasti E-mobility,
e projekt preskladnenia i vybudovanie vyroby Federbeinlagerov (loZisk pruzinovej vzpery),
e  projekt preskladnenia niektorych vyrobnych liniek do Vietnamu .

E-mobilita je projekt, v ramci ktorého sa Schaeffler Kysuce zapdja do vyvoja, vyskumu a vyroby mechatronickych
systémov.

E-mobilita znamena pre Schaeffler Kysuce nové pracovné prilezZitosti, nové vyzvy a buduicnost. S e-mobilitou st v
Schaeffler Kysuce spajané segmenty P41 a P42, ktoré sa uz nejaky ten rok venuju vyrobe mechanickych &asti
mechatronickych prvkov, segment P44, ktory sa aktuélne venuje vyrobe vzoriek prvého mechatronického systému,
aktivneho stabilizatora naklonu vozidla, ktory sa u nas v zavode za¢ne montovat, novovzniknuty segment P46, ktory
sa bude venovat montaZi prevodoviek elektro osi pre vozidla Audi e-tron, a najmé oddelenie Research&Development
(dalej R&D), ktoré sa bude podielat’ priamo na vyvoji novych mechatronickych systémov réznych stupfiov hybridizacie.
Minuly rok sa udiali dve zakladné rozhodnutia, ktoré vyznamne menia naplii prace oddelenia R&D. To prvé sa tyka
rozhodnutia skupiny Schaeffler podielat sa na vyvoji samotnych mechatronickych systémov a to druhé, Ze sa centralne
R&D rozrastie o v buducnosti rovnocenné sesterské samostatné oddelenie v Schaeffler Kysuce. A kedze cielom je
vybudovat kompetenéne samostatné centrum, vznikaji nédm aj pracovné prileZitosti pre $pecialistov z oblasti
systémového, poziadavkového a verifikaéného a validacného inZinierstva, ktori s priamo prepojeni s nasimi
zakaznikmi a reaguju na ich dopyt. Ciel nie je lahky, do roku 2023 by malo pribudndt na R&D priblizne 200 novych
zamestnancov vo vSetkych uZ spomenutych profesiach. V slUcasnosti uz aktivne prebieha nabor novych
zamestnancov. Online recruiting je pre nas tiez novou vyzvou v nelahkych ¢asoch.
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Rovnako takmer celé vzdelavanie sme presmerovali do online priestoru, i ked to nie je jednoduché hlavne pri dualnom
vzdelavani.

Sucasna kriza nam nastavuje zrkadlo. Vidime v fiom ako vieme zvladat firemné procesy, reéine napinat prijaté plany,
ale predovSetkym sa starat o to, aby zamestnanci boli ¢o najviac chraneni pre nakazou COVID-19. Jedna velka téma
roku 2020 bola pandémia Covid — 19 a zabezpeclenie vSetkych protiepidemiologickych opatreni v zavode. Na
zavedenie tychto opatreni boli vynaloZzené nemalé finanéné prostriedky. Bol zriadeny krizovy $tab, ktory bol
v permanentnom nasadeni a riesil vZdy aktualne vzniknutd situaciu. V zavode bolo zriadené testovacie miesto pre
zamestnancov, vytvorili sa podmienky na pracu z domu pre ¢ast' pozicii, kde to charakter prace umozioval. Poskytujt
sa zamestnancov v8etky potrebné ochranné pomécky v slvislosti s pandémiou. MoZeme skonstatovat, aj kedze
pandemicka situacia pokracuje, Ze rozsiahle opatrenia, ktoré sme zaviedli a stale prispdsobujeme aktualne situacii
funguju. Vyrobu sme doteraz nemuseli obmedzit' z dévodu vypadku personalu, o je velmi dobré pre chod a rozvoj
zavodu.

V kone¢nom désledku mdZeme s hrdostou skonstatovat, Ze rok 2020 sme ekonomicky zvladli a za danych podmienok
sa nam podarilo najst spravnu odpoved na krizu. Nakoniec m6Zeme chapat aj pandémiu a krizu ako prileZitost, z ktorej
mozeme vyjst posilneni a pripraveni rychlo a Gispesne zvladat nepredvidatelné zmeny.

Sociélna zodpovednost ma pre spolo€nost velmi velky vyznam. Zamestnanci st rozhodujlicim pilierom Uspechu
Schaeffler. Venuje sa velkéd pozornost vzdelavaniu pracovnikov a ich kariérnemu rozvoju. V ramci digitalizacie HR
procesov prichadza novy globalny systém SAP SuccessFactors s mnohymi modulmi tykajicimi sa rozvoja
zamestnacov, vedenia zamestnancov, stanovovania individualnych cielov a vykonov zamestnancov. Prostrednictvom
tohto globalne jednotného pristupu chce firma cielene podporovat individualny vykon a kontinualny rozvoj
zamestnancov na principoch riadenia — transparentnost, dévera a timové praca. Spdsob ako zamestnanci medzi
sebou komunikuju a spolupracuju sa prudko aj v désledku koronakrizy meni. Globalizacia a digitalizacia urychluju tento
proces. Prostrednictvom Digital HR postivame nase HR prostredie na novu uroveri a pripravujeme na$u organizaciu
na buducnost. Ako podpora pri prechode na novy systém boli vytvorené formaty $koleni rozdelené podla roli. Tieto su
k dispozicii prostrednictvom e-learningov Schaeffler Academy. Vzdelavanie zamestnancov prebieha prostrednictvom
digitalnej platformy Schaffler Academy, kde je moznost vyberu Sirokej $kaly vzdelavacich aktivit. Zvlast v poslednom
roku je dblezité vzdelavania on-line formou, ¢o sa osveddilo. V oblasti EHS prebieha pravidelné vzdelavanie. Okrem
vzdelavania novych pracovnikov v rdmci vstupnych $koleni prebiehajl i opakované $kolenia k témam EHS. VedUci
pracovnici su opakovane $koleni z tychto tém. NaSim cielom bolo dosiahnut stav min. 1,6 hodinu $kolenia k tymto
témam na zamestnanca za rok. Tento ciel bol splneny , dosiahli sme hodnotu 1,99 hod./ zamestnanca, ¢o je o cca 24
% prekroCenie stanoveného ciela. Vytvorili sa nové on-line Skolenia pre technickych pracovnikov a vedtcich
zamestnancov pre témy BOZP, PO a havarie. V dalSom obdobi sa zameriame na oblast OZP a udrzatelnost.
Senzibilizacia pracovnikov k ttmam EnEHS je naSim trvalym cielom, o éom svedg¢i vizualizécia v zavode — plagaty,
postery, nastenky, informacie na plazmovych obrazovkach, informovanost cez Sconnect a podnikovy &asopis
k aktualnym témam. Pribudol taktiez novy nastroj tzv. PADs s cielom zvysit dostupnost kinformacidam pre
zamestnancov bez vlastného pocitatoveého pristupu priamo cez obrazovky vo vyrobnych halach. Tento néastroj
umoziuje pracovnikom ziskat potrebné informacie z roznych oblasti a oddeleni zavodu, kde v ucelenom koncepte
a prijatelnou formou sa mézu dostat k zaujimavym informaciam. Tieto prispievaju kich senzibilizicii k jednotlivym
témam a maju aj motivacny a aj edukacny rozmer.

Pracovnici si podporovani aj vo svojej tvorivej praci - v ramci softvéru “ Ideafactory” ( IDM )maji moznost podavat
napady na zlepSenie a tym prispiet k neustalemu zlepSovaniu procesov a Usporam . Softvér ponuka efektivnejsie a
rychlejSie spracovanie, evidovanie a vyhodnocovanie podanych napadov.

V zavode bola v roku 2020 vyhlasena kampan na zvySovanie energetickej efektivnosti. Zamestnanci prostrednictvom
IDM maju moznost priamo prispiet’ k Setreniu energii a médii v zavode. Jeden krat za Stvrtrok sa vyhodnocuiju
najuspesnejSie a najefektivnejSie realizované napady a vyhercovia st odmeriovani. Prvom cenou je elektricka
kolobezka, ktoru si vyberie sam vyherca, ¢o je velkou motivaciou pre zamestnancov.

Zavod Schaeffler Kysuce ma stale zaujem o novych zamestnancov hlavne pre oblast' elektromobility, takZe venuje
velkd pozornost marketingu a r6znym akcidm zameranym na propagovanie spolo¢nosti Schaeffler.

Vyhladavanie zamestnancov spojené s osobnymi stretnutiami v poslednom roku bolo obmedzené, ale opat sa
pristupilo k digitialnej forme marketingu aj naboru novych zamestnnacov cez aplikacie.
Schaeffler Kysuce tizko spolupracuje so zakladnymi, strednymi i vysokymi $kolami a podporuje mnohé oblasti .
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Vzdelavanie a veda Sport

»  materské Skoly i ! »  3portové kluby

> zdkladné ikoly > Sportové podujatia
> stredné Skoly 4

> vysoké skoly i

Umenie a kultdra Socialna a

humanitna oblast
> umelecké sibory

»  kultirne podujatia ¥ » obcianske zdruZenia

> charitativne projekty

S roz8irovanim vyrobnych kapacit a zavadzanim novych technologii ide v ruka v ruke aj pripravenost' na mimoriadne
udalosti. V suvislosti s touto témou sa kazdoro¢ne konaju v zavode taktické cvicenia za pritomnosti organov $tatnej
spravy a tym sa preveruje naSa pripravenost' na rézne nidzové scenare (Uniky plynov, kvapalin, evakuaciu a pod.)

Evakuacia zamestnancov pri taktickom cviceni

Priame environmentalne vplyvy

KaZzdy vyrobny proces ma vplyv na Zivotné prostredie. Vznikaju okrem iného odpady, odpadové vody, emisie. Jednym
z najvéacsich cielov ochrany Zivotného prostredia v Schaeffler Kysuce je zamedzenie vzniku negativnych vplyvov na
Zivotné prostredie, resp. udrzanie nevyhnutnych vplyvov na najniz§ej moznej Grovni a Setrné zaobchadzanie
so zdrojmi vyuzivanymiv procese vyroby. Iba ak pozname vplyv nasich ¢innosti na Zivotné prostredie, mdzeme cielene

pracovat naich zniZovani. Sledujeme dblezité environmentalne udaje (tzv. KPI (daje) aich porovnavanim
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a prepocitanim na spoloénu bazu (tvorba hrubej pridanej hodnoty) zistujeme ich vyvoj. Nasledne ich analyzujeme
a stanovujeme ciele a programy.

Environmentalne vplyvy zavodu sa pravidelne hodnotia.
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P.&.

Cinnost’

Environmentalny aspekt

pravna norma

Sustruzenie
Pranie

Tepelné spracovanie
Powrchova tiprava
Wroba tepla
Leptanie

Intema doprava
Voskovanie
Tryskanie
Chiadenie a
klimatizacie

Emisie do ovzdusia (TZL, TOC,
NOx, SOx,CO, Cr, Zn, HCI, Co)

medistovanie ovadusia

Zékon €. 137/2010 Zz o ochrane ovzdu§ia
vaneni neskorsich predpisov

241

Tvarovanie a
obrabanie  Pranie
Tepelné spracovanie

Vznik nebezpeného odpadu
uréeného na zneSkodnenie

F 7 Gprava
Brisenie
Montaz

&ny odpad uréeny na
zneskodnenie skladkovanim

kontaminacia prostredia,
medistovanie ovadusia zaber
pédy, naruseny vzhlad krajiny
,adravie obyvatelstva

Zakon €.79/2015 Zz o odpadoch v neni
neskorsich predpisov

22

Administrativa,
priprava wyr.
Obsluha wroby

Ostatny odpad uréeny na

Obsluha sivisiacich
Einnosli

kontaminacia prostredia,
mecistovanie ovadusi,a zaber
pody,naruseny vzhlad krajiny

Zakon €. 79/2015 Z.zo odpadoch vzneni
neskorsich predpisov

23

Tvarovanie

a obrabanie
Tepelné spracovanie
Brisenie

Montaz

Vstrekolisy

Interna doprava
Skladove
hospodarstvo
Cenlrédine zariadenia
Administrativa,
priprava wr.

Sprava budov

Nebezpeény a ostatny odpad
uréeny na zhodnotenie

[minimalne vplyvy na ZP

Zakon €.79/2015 Z.zo adpadoch a suv.
predpisy

Pouzivanie
socialnych zar.

Uprava vody po

|galvanizacii

Centrélne zariadenia
Uprava
priemyselnych vod
odpar.

QOdvadzanie vod z
powrchového odtoku

Produkcia emisii do vod

zmeny vodnych pomerov
zmeny vodnych ekosystémav

Zakon &. 364/2004 Z.zo vodach vaneni
neskorsich predpisov

Tepelné spracovanie
Wroba stlaceného
vzduchu

Wroba tepla —
kololne

Produkcia odpadového tepla

negativny antropogénny vplyv
tepla na prostredie

Whiasgka ¢. 59/ 2008 Z.z ospdsob overovania
hospodamosti prevadzky sustavy tepelnych
zariadeni ...

\Vyrobny proces

Suvisiace Ginnosti

Produkcia hluku

negativne pdsobenie hluku na
vonkajsie prosiredie

Whi.¢. 549/2007 Zz o pripustnych hodnotéch
hluku vo vonkajdom prostredi

Kovaéna

Wrobné ¢innosti

Obsluzné &innosti

Spotreba elektrickej energie

ZataZenie ZP wrobou energie

Zakon €.321/2014 Z.z o energ. efektivnosti

Tepelné spracovanie

Wroba tepla —
kotolne

Ostatné wrobné
procesy

Spotreba prevadzkovych médii
(ZP, LVO, metanol, dusik,
propan, amoniak, olej, emulzia)

zniZovanie zasab prir. zdrojov,
zmeny v ekosystémoch

Whlaska €.422/2012 Z.z, ktorou sa ustanowje
postup pri pravidelnej kontrole vykul i
syslému, rozSirenej kontrole wkurovacieho
systému a pri pravidelnej kontrole

Smemica &.4/ 2014/ EU o poziadavkach na el.
maotory

Tepelné spracovanie

Kovééra

Centr.zariadenia

Spotreba vody na techn.acely

zniZovanie zasob prir. zdrojov,
zmeny v ekosystémoch

Zakon €.364/2004 Z.z o vodach vaneni
neskorsich predpisov

Skladovanie
centralne zariadenia

Logistika

Manipuldcia s chem.latkamia
pripravkami

kontamindcia prostredia

Zékon €.364/2004 Z.z o vodach vaneni
neskorsich predpisov

Priprava TUV

Kvalita TUV

zdravie pracownikov

\Wyhlaska €. 247/2017, klorou sa ustanowuju

P ti o kvalite pitnej vody

malo vy y EA
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Na zaklade hodnotenia boli zistené nasledujuce vyznamné environmentalne aspekty a ich vplyvy :

Vyrobng | "2"ik nebezpecnych kontaminacia prostredia, 1, 1 o qoadoch &.79/2015
1. . ; odpadov uréenych na znecist'ovanie ovzdusia, zaber . .
cinnost 5 : o g .z . = Zz. a slv. predpisy
zneSkodnenie pody, naruseny vzhl'ad krajiny
N
2 Vyrobna Spotreba pitnej vody na vy€erpanie prir. zdrojov, odp. (Zakon o vodach 364/2004
’ cinnost’ technologické ucely vody - znecistenie vod Zz.a sv. predpisy
kontaminacia prostredia,
3 Nakladanie |Odpady zneSkodiiované znecistovanie ovzdusia, zaber |Zikon o odpadoch &.79/2015
’ s odpadmi |skladkovanim pody, naruseny vzhlad krajiny, |Zz. a s(iv. predpisy
zdravie obyvatel'stva

Prvé dva environmentalne aspekty sU priame a organizacia ich vie riadit a priamo ovplyviiovat. Treti, nepriamy
environmentalny aspekt mézeme ovplyviiovat' len nepriamo cez odborné externé firmy, ktoré zabezpeéuju pre
Schaeffler Kysuce odvoz a zneskodnenie odpadov. Prijaté ciele a orientéacia v oblasti OZP na nasledujtice obdobie
vychadzaju z hodnotenia environmentalnych aspektov a environmentalnych vplyvov. Rovnako sa zohladriuiju
oCakavania zainteresovanych stran. Venujeme sa intenzivne zainteresovanym stranam internym aj externym. Cez
anonymny prieskum zistujeme ich spokojnost' a o¢akavania aké maji na nas podnik v stvislosti s environmentalnymi
témami. Nachadzame tam mnoZstvo inSpiréacie a tém na zlepSovanie nasho environmentéalneho spravania. Te$i nas
ich zaujem a vazime si kazdy ich nazor.

Prioritou je pre nas prijimat preventivne opatrenia, aby k Ziadnym nepredvidanym udalostiam a zavaznym vplyvom na

" ZP vobec nedoslo. :

Nasim cielom je procesom neustaleho zlepSovania chranit a zveladovat Zivotné prostredie okolo nas, pretoze aj my
sme jeho stcastou.

Z vysSie uvedenych dévodov bolo zavedenych do praxe mnoho opatreni s ciefom minimalizovat nepriaznivé vplyvy
vyrobnej &innosti Schaeaffler Kysuce na ZP .

Vyuzivanie odpadového tepla

VyuZivaniu odpadového tepla v Schaeffler Kysuce sa prikladd velky vyznam, pretoZe Setri primarnu energiu
a zabraruje vzniku dalSich, touto Cinnostou vznikajlcich emisii. Konkrétne ide o vyuzitie odpadového tepla
vznikajlceho pri vyrobe stlateného vzduchu na vyrobu teplej vody a na predhrievanie Gerstvého vzduchu vharaného
do hal v zimnych mesiacoch. VyuZivame odpadové teplo k ohrevu vody v zasobnikoch uréenej na hasenie v zimnych
mesiacoch.

Znizovanie emisii

Hlavnym zdrojom plynnych emisii su kotolne pouzivané na vyrobu tepla a niektoré technologické zariadenia (kaliace
linky, galvanicka pokovovacia linka, pracky, konzervacné zariadenia, odsavacie vetvy atd.). Vykurovacim médiom
v kotolniach je zemny plyn, ¢o je najpriaznivej$i zdroj energie k ZP v oblasti fosilnych nosiov tepla. Vietky pouzivané
horéky zodpovedaji najnovSiemu stavu techniky. V8etky technologické zariadenia, ktoré st zdrojmi znedistovania
ovzdusia, su odsavané a vybavené vysokovykonnymi filtrami, ktoré zadrzZiavaju znecistujuce latky, prip. ich vracaju
spat do zariadeni (procesu).

V kotolniach, v regulacnej stanici plynu a na kaliacich peciach st nainstalované detektory, aby bolo mozné véas
rozpoznat' Unik plynu a environmentalne rizika.

Odpadovy vzduch z vyrobnych zariadeni sa odsava a Cisti cez centralne vzduchotechnické zariadenia. Centralnymi
vzduchotechnickymi zariadeniami je zabezpec€ena i vymena vzduchu a vetranie vo vyrobnych halach.

Filtracné zariadenia su pravidelne Cistené, aby nedos$lo k zniZeniu ich Gginnosti.

V spolupraci s Utvarom technoldgie zavodu sa skiSaju nové pracie, konzervaéné, odmastovacie pripravky s ciefom
zniZit ich emisie a $kodlivost z pohladu ZP a BOZP.

V zavode pouzivame v najvacSej miere elektrické zdvihacie zariadenia a elektrické vysokozdwzne voziky.
VysokozdviZzné voziky na tazsie bremena su naftové. St vdak vybavené prislusnymi filtrami, &im chranime ZP.
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V zmysle novych logistickych projektov sa vyluéili z vyrobnych casti vysokozdvizné voziky a boli nahradené
nizkozdviznymi vozikmi resp. ,vlacikmi*, ¢im sa dosiahla vy$$ia miera bezpecnosti v zavode. Rovnako vietky voziky
boli dovybavené Specidlnym signalizacnym osvetlenim , Blue spot “, ktorym sa rovnako zvysil stuperi ochrany
a bezpecnosti v zavode.

Hluk je taktiez druh emisie, ktord& mdze negativne ovplyvnit kvalitu Zivota. Schaeffler Kysuce sa nachadza
v priemyselnej zéne Kysuckého Nového Mesta a z juhozapadnej strany hranic¢i s obytnou zénou.

V spolupraci s akreditovanou meracou skupinou sa vykonavaju pravidelné merania hladiny hluku v exteriéri ale aj na
jednotlivych pracoviskach. Cielom je pravidelne zistovat mieru hlu¢nosti, aby nasa vyrobna Clnnost nezatazovala
okolie nadmernym hlukom.

Zavodu zaleZi na dobrych vztahoch so susedmi. Hlavne z juhozapadnej strany zadvodu smerom k obytnej asti Dubie
boli realizované protihlukové opatrenia, medzi inym boli realizované protihlukové steny a ozelenenie. TaktieZ vyustenia
vzduchotechnickych zariadeni boli optimalizované, vystupna ¢ast haly 4 bola dodatoéne vybavena protihlukovou
stenou. Rovnako sa nainstalovali kontajnery na likvidaciu kovového odpadu do priestorov budovy, aby sa zatazenie
hlukom pri vyprazdfiovani kontajnerov na kovovy odpad zniZilo na minimum - z bezpeénostnych dévodov a z dévodu
hlu€nosti sa tiez obmedzila povolena rychlost jazdy automobilov v aredli zavodu na 20 km/hod.

Rovnako Schaeffler Kysuce prebera socialnu zodpovednost za zamestnancov a stara sa o ochranu ich zdravia.
Jednotlivé pracoviska st pravidelne hodnotené v ramci posudzovania rizik - jednym z hlavnych rizik je hluk. Na
pracoviskach s vy8Sou hladinou hlu¢nosti sa postupne zavadzaji G¢inné opatrenia na jej zniZzenie a zamestnanci
dostavaju dodatocne vSetky potrebné ochranné prostriedky.

Setrenie vodou

Voda patri medzi najddleZitejSie prirodné zdroje, preto je nutné prijimat opatrenia na jej $etrenie. V Schaeffler Kysuce
sa zaobchadza s vodou velmi Usporne. V socialnych zariadeniach je sanitarne vybavenie na vysokej technickej drovni,
¢im sa Setri voda. Vo vyrobnom procese sti mnohé procesy, ktoré prebiehajl v uzavretych cykloch, a tym dochadza
k ispore vody a aj samotnych chladiacich, mazacich prostriedkov a v koneénom désledku sa predchadza vzniku
nadmerného mnozstva odpadu.

Jedna sa o:

- centralne zariadenia na pripravu emulzie,

- centralne zariadenia na Upravu pracich roztokov,

-+ centralne zariadenia na chladiacu vodu,

- zariadenia na pripravu demineralizovanej vody,

- ionexové zariadenia na Cistenie oplachovej vody z galvanizovne,
- cirkulacné chladenie kovacieho lisu.

V dalSom obdobi chceme znizovat' spotrebu vody na technologické Ucely, pretoZe tato spotreba tvori cca 75% z
celkovej spotreby vody v zavode.

Aktivna ochrana povrchovych a podzemnych véd

Pri vyrobnom procese sa pouzivaju oleje, chemikalie a iné pomocné a prevadzkové latky. Tieto su pripravené v
urdenych skladoch, ktoré spifiaji véetky poziadavky na skladovanie $kodlivych latok — podlaha je vyhotovena s
povrchovou stierkou odolnou voci chemikéliam a olejom, podlaha zarover tvori zachytny priestor. Tento je spojeny s
havarijnou jamou vybavenou hlasiCom pre signalizaciu Uniku 8kodlivych latok. VSetky ddlezité zariadenia su napojené
na systém centralneho hlasenia portich. Pod samotnym regalovym systémom st umiestnené samostatné ocelové
zachytné vane. Tieto sklady nemaju Ziadny kanalovy odtok, st vybavené nitenym vetranim, protipoZiarnymi dverami.
Vo vyrobnych halach st podlahy nepriepustné, bez odvodov. Kazdy vyrobny stroj a zariadenie st umiestnené v
zachytnej ocelovej vani pre pripad Uniku Skodlivych latok.

Centrélne zariadenia v hale 1 a 2 su vybavené Specialnymi zabranami dvernych otvorov, ktoré by sa pouZili v pripade
Uniku Skodlivych latok z tychto zariadeni, aby sa zabranilo znecisteniu. Vo vyrobnej hale 3 su centralne zariadenia
uloZzené v beténovych zachytnych vaniach so $pecidlnou olejovzdornou stierkou.

V&etky sklady, kde sU skladované nebezpecné latky a centrélne zariadenia st vybavené prostriedkami pre pripad
vzniku nepredvidanej udalosti.

Vzhladom na skutoCnost, Ze dochadza k manipulacii s nebezpe¢nymi latkami po vonkajSich komunikéaciach v areali
zavodu, sa na koncovom stupni kanalizacie na dazdovd vodu z kaZdej vyrobnej haly vybudovali odlugovace ropnych
latok.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021

>\§



SCHAEFFLER

V zavode je v prevadzke zariadenie na Cistenie priemyselnych vod po galvanizéacii, obsahujtcich kovy. Kontrolu

procesu vykonava v pravidelnych intervaloch chemické

Ericandamplrin laboratérium. Upravené a vycistené odpadové vody sa

Sl I . - . . I . ’ . .

i st s s odvadzaju do splaSkovej kanalizacie. V prevadzke je aj

””””l” centralne vakuové odparovacie zariadenie na distenie
= Erhdhung der Tomporatur “z b 7 P ~ . F . ’ .

wd s ik s - priemyselnych vdd, ktoré vznikaju v procese obrabania. Vody

- N upravené vtomto zariadeni su odvadzané do splaskovej

[ —— N . ; ; = A

et nde s kanalizacie. . Kvalita odvadzanych splaskovych vod

< satmtamigens |11 I vprst‘gnych je mesacne kontrolovana prevadzkovatelom

At e verejnej kanalizaCnej siete Severoslovenskou vodarenskou

spoloCnostou Zilina. Povolené limity znecistovania ( napr.

CHSK, BSK5,Zn,Ni, NEL...) nie su prekracované.

Brildandampl
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Zyklonabscheider

Hachreinas Destillat = Starkes Umwilzen chne Pumpen

Vorwanmer

= Gegenstrom- =
warmetauscher 4 Ablauf Konzentrat

Odpadové vody z vydajne jedal si odvadzané cez odlu¢ovade

it . tukov, ktoré su Cistené v pravidelnych intervaloch, aby bola
zabezpeCena pozadovana kvalita vypustanych vod zo zavodu

do verejnej kanalizacie. V8etky potencialne ohrozené priestory, ako napr. parkoviska aut, dopravné plochy s

vybavené odlu¢ovaémi ropnych latok.

Vsetky odlucovacie zariadenia su pravidelne najmenej 1 x ro¢ne Cistené.

Podzemné zasobné nadrze a nadrze na tekuté odpady suU zasadne dvojplastové, vybavené zvukovou a svetelnou

signalizaciou pre pripad uniku a preplnenia.

Rozvody nebezpeénych latok st vo vSeobecnosti vedené ako nadzemné. Vynimkou st priame odvody z nadrzi, ktoré
st dvojplastové, pricom len Cast vedica k podzemnym zasobnikom a nadrziam je podzemna a tato je v dvojplastovom
vyhotoveni.

Dodato¢ne k tymto preventivnym opatreniam sa kontroluje v pravidelnych intervaloch kvalita podzemnych a
povrchovych vod. Na tento Gcel si v zavode vybudované dva monitorovacie vrty pre podzemné vody. Jeden
monitorovaci vrt oznaceny HG1 je vybudovany pre vstupom do aredlu zavodu (oproti osobnej vratnici) a druhy HG5
bol vybudovany v smere pradenia podzemnych véd za vyrobnymi halami. TakZe je moZné porovnavat kvalitu
pritekajucej a odtekajlcej podzemnej vody. Vysledky z merania potvrdzuju, Zze zavod Schaeffler Kysuce nema
negativny vplyv na kvalitu spodnych véd. V stvislosti so zavedenim pouzivania amoniaku pre vyrobné procesy kalenia
bol dodato¢ne vybudovany dal$i monitorovaci vrt, ktory by v pripade potreby slizil na podrobnejsie monitorovanie
Uzemia v okoli amoniakovej stanice.

Rovnako sa odoberaji aj vzorky povrchovej vody (pred aredlom a za aredlom zévodu) a vody vytekajlcej z vetvy
dazdovej kanalizacie kazdej vyrobnej haly, ¢im sa monitoruje kvalita dazdovej vody odchadzajlicej z areélu zavodu.

Pre pripad vzniku nepredvidanej udalosti st v zavode vypracované a organmi $tatnej spravy schvalené havarijné plany.
Pravidelné kontroly, Skolenia a informovanost vSetkych zamestnancov st dal$imi krokmi vpred k budovaniu prevencie
priemyselnych havarii.

V pripade vzniku nepredvidanych udalosti ma podnik zriadeny dobrovolny hasiésky zbor (ZHZ) s viastnym hasi¢skymi
vozidlami a protihavarijnym vybavenim.

Désledné triedenie odpadu

Strojérska vyroba produkuje svojim charakterom pestru paletu odpadov. Zakladnym pravidlom pre oblast odpadového
hospodarstva je separovany zber odpadov. V Schaeffler Kysuce sa oddeluju odpady nie nebezpeéné od odpadov
nebezpeénych a odpady vyuzitelné od tych, ktoré sa nasledne nedaju vyuzit. Jednotlivé druhy odpadov st oznagené
a evidované.

Pevné odpady su zhromaZdované na plochach uréenych na zber odpadov vo velkoobjemovych kontajneroch. Tieto
miesta na zber odpadov su vyhradené pri kazdej vyrobnej hale. Tekuté odpady sa zberaju do podzemnych nadrzi alebo
samostatnych nadob.

Po naplneni velkoobjemovych kontajnerov, nadrzi prip. samostatnych nadob na odpady ich externé odborne zdatné
firmy, odvezu na ekologické zhodnotenie alebo zneSkodnenie. SuU to firmy, ktoré maju Uradné opravnenie na
vykonavanie tejto €innosti.

Neustéle hladame nové cesty ¢o najekologickejSieho zneskodriovania odpadov, uprednostriujeme zhodnocovanie
odpadov pred ich odstrafiovanim a energetické zhodnotenie pred ich skladkovanim.

Zavedenim centrélnych zariadeni na zasobovanie reznymi prostriedkami (olejmi, emulziami), ale aj pouZitim
destilacnych zariadeni na spracovanie uhlovodikov a odparovacim zariadenim na priemyselné vody sa nam podarilo
vyrazne znizit prislu$né frakcie odpadu.

Rovnako pouzitim zariadeni na drvenie ocelovych triesok s obsahom oleja a emulzie, briketovacieho lisu na brasny
kal, filtrovanim a odstredovanim kalu sa opatovne ziskava olej a emulzia, ktoré sa pouziju spat vo vyrobnom procese.
Zaroven sa tym znizuje mnozstvo produkovaného odpadu.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021

A6 2/%.



SCHAEFFLER

Ziadne zat'azenie pody ani podzemnych véd

Pri kazdej novej vystavbe budov je pre jej zaCatim vykonany na zaujmovom Uzemi hydrogeologicky a radénovy
prieskum. Rovnako sa skuma, i Uzemie nie je kontaminované starymi zatazami z minulosti. V pripade Schaeffler
Kysuce, ide o firmu, ktora bola postavena na ,zelenej Ilike" a izemie, na ktorom stoji doteraz nebolo potrebné riesit
z pohladu environmentalnych zatazi. Rovnako kazdy novy zamer je posudzovany vzmysle zakona EIA —
posudzovanie vplyvov na zivotné prostredie.

Transport a logistika

Velku Cast' tloh vnitropodnikového transportu a logistiky vykonavaju Gtvary Logistika a Stroje a zariadenia v spolupréci
so subdodavatelmi, priCom su vzdy k dispozicii Soféri, Specialne zaSkoleni na rozliéné prepravné Glohy. K tomuto patria
napriklad nakladka a manipulacia s odpadmi, zasobovanie vyroby pomocnymi a prevadzkovymi latkami, ale aj
nakladka, vykladka, premiestriovanie strojov a zariadeni, vykladka nebezpeénych pomocnych a prevadzkovych latok,
nakladka, vykladka a manipulacia s obalmi, vyrobkami. PouZivajl sa prevazne elektricky pohariané motorové voziky.
Ich vyhodou je ovela niz8i prevadzkovy hluk v porovnani s konvenénymi vozikmi s naftovym pohonom. Voziky
s naftovym pohonom su vybavené Specidlnym filtrom na zachytdvanie sadzi. Externa preprava je vykonavana
zmluvnymi partnermi s prisluSnymi opravneniami.

Nepriame environmentalne vplyvy

Produkty a balenia

Produkty Schaeffler prispievaji okrem iného aj k zniZovaniu trenia, a tym napr. k vyraznému zniZovaniu hodnot
spotreby pohonnych hmét u automobilov. Produkty vyrobené v Schaefler Kysuce pozostavaju z vacésej éasti z ocele a
neobsahuju takmer Ziadne nebezpecné latky. Na konci ich Zivotnosti ich mozno bez problémov recyklovat a znovu
roztavit na surovu ocel. Tymto sa uzatvara kolobeh vstupnej suroviny.

Aky obal sa pouZije, o tom rozhoduje v prvom rade zékaznik. V8ade tam, kde je to mozné, sa pouzivaju vratné obaly,
aby sa zredukovali environmentalne vplyvy. Takisto pouzivané karténové obaly a drevené palety sa bez problémov
zmysluplne druhotne vyuZzivaju.

Transport pracovnikov

Pre dovoz zamestnancov do zamestnania a spat' st pracovnikom k dispozicii autobusové linky. Podnik finanéne
prispieva zamestnancom na cestovné naklady.

Pre pracovnikov, ktori do prace cestuju na bicykloch, su zriadené rozsirené miesta na parkovanie bicyklov. Tento
priestor sa nachadza pri hlavnej vratnici, je uzamykatelny a monitorovany. S narastom po&tu zamestnancov sa
rozsiruju priestory na parkovanie stikromnych vozidiel.

Dodavatelia

V rémci vyberu dodavatelov su uprednostiiovani dodavatelia s certifikatmi ISO 14001. Firmy, ktoré vykonavaju &innost
v oblasti ZP, musia vlastnit vietky potrebné pravne doklady. Platnost' tychto dokladov je pravidelne kontrolovana
vramci aktualizacie zmliv. Prepravné firmy nebezpeéného tovaru musia spifiat vSetky naleZitosti vyplyvajice
z medzinarodnej dohody o cestnej preprave nebezpecnych veci ADR. Z dodavatelov produk&ného materidlu ma
certifikat 1ISO 14001 cca 63% dodavatelov.

Firmy, ktoré zabezpecuji odpadové hospodarstvo

Pri vyberovych konaniach firiem zaoberajicich sa odvozom a zneskodrfiovanim odpadov st uprednostiiované firmy
certifikovane podla normy EN ISO 14001 a validované v zmysle eurépskeho nariadenia EMAS. V3etky tieto firmy musia
pri uzatvarani zmliv dodat potrebné povolenia na dinnost, ktori vykonavaju, ako napr. suhlas na nakladanie
s odpadmi, suhlas na prepravu odpadov, povolenie na zberny dvor, prislusné registratné povolenie, vypis
z obchodného registra atd. V sicasnosti st podla EN ISO 14 001 certifikované vsetky firmy, ktoré vykonavaju
odstrafiovanie odpadov v Schaeffler Kysuce . )

Firmy, ktoré vykonavaju prepravu nebezpecnych latok (odpadov) musia splfiat naleZitosti vyplyvajice z medzinarodne;j
dohody o cestnej preprave nebezpecnych veci ADR (opravnenie vodiCa, vybavenie auta, oznagenie tovaru a auta,
sprievodné doklady a pod.). Oddelenie OZP pravidelne vykonava kontroly plnenia tychto naleZitosti prepravcov
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nebezpecnych veci (odpadov). Zdznamy o vykonanych kontrolach sa nachadzaju na oddeleni OZP. S partnermi z
oblasti logistiky odpadov existuje neustaly telefonicky a elektronicky kontakt.

Pravne poziadavky
Zariadenia relevantné z pohladu ochrany ZP

V sulade s platnou legislativou je nutné pre mnohé zariadenia relevantné z pohladu ochrany ZP zabezpedit' potrebné
povolenia. Patria sem medzi inym:

- kotolne,

- zasobovanie prevadzkovymi médiami (metanol, lahky vykurovaci olej, amoniak),
- galvanicka pokovovacia linka,

- technologické zariadenia s podstatnymi zdrojmi emisii,

- odlu€ovace ropnych latok,

- odlu¢ovace tukov,

- sklady horlavych latok a chemickych latok a pripravkov,

- zariadenia na Cistenie priem. vod.

VSetky tieto zariadenia su prevadzkované na zaklade platnych povoleni organov Statnej spravy. Prisluiné povolenia
su prevazne zabezpe€ované uz v ramci stavebného povolovacieho procesu.

V&etky zariadenia, ktoré su relevantné z pohladu Zivotného prostredia, sl pravidelne kontrolované vzmysle
vypracovanych prevadzkovych pokynov a inSpekénych planov. Vyhradené technické zariadenia sa prevadzkuju a
sleduju v zmysle platnych zakonov a vyhlaSok. Vykonané kontroly a revizie sa dokumentuju.

Udrzba zariadeni relevantnych z pohladu ZP je pravidelne vykonavana Gtvarom PM vlastnymi pracovnikmi alebo
externymi organizaciami, ktoré maju na tito cinnost opravnenia. Interna Udrzba je zabezpecovana prostrednictvom
systému SAP. Pre tieto zariadenia si vypracované inSpekéné plany, plany preventivneho monitorovania, v zmysle
ktorych je udrzba vykonavana. '

Zavod Schaeffler Kysuce pini v8etky poZiadavky. Legislativne poZiadavky sa pravidelne raz za pol roka preverujl
a vyhodnocuju. V8etky zistene odchylky sa okamzite korigujl. Pravidelne sa vykonavaji merania, analyzy, monitoringy
pozadované platnou legislativou. Relevantné predpisané limity st dodrziavané.

Zariadenia s potrebnymi povoleniami nachadzajlice sa v zavode:

1. zdroje zneCistovania ovzdu$ia v zmysle zakona €. 137/2010 Z. z. v zneni neskorSich. predpisov ( kotolne,
kaliace linky, tryskacie zariadenia, pracie zariadenia, kovaci lis, odhrafiovacie zariadenia, odsavacie vetvy,
lesticky, galvanizoviia, leptacie linky, povlakovacia linka, voskovacie kabiny, dieselagregaty, odmastovacie
stoly,...)

2. zariadenia podliehajice zakonu o vodach ¢&. 364/2004 Z.z. v zneni neskorSich predpisov ( kanalizacie,
odluCovace ropnych latok, sklady a skladovacie nadrze — oleje, chemikalie, metanol, VO, propan, amoniak...)

3. vyhradené technické zariadenia ( plynové, elektrické, tiakové, zdvihacie)

Prislusné povolenia sa nachadzaju na oddeleniach, ktoré povolenia zabezpecuju. Zariadenia sl pravidelne
kontrolované externymi opravnenymi organizaciami.

Na prislu$né orgény Statnej spravy sa pravidelne ohlasuji pozadované informéacie v zmysle platnej legislativy:

ohlasenie o vzniku odpadu a nakladani s nim
ohlasenie o objeme vyroby, cezhrani¢nej prepravy ziného ¢lenského $tatu do SR, dovozu, cezhranitnej
prepravy do iného ¢lenského Statu zo SR a vyvozu
ohlasenia o batériach a akumulatoroch a nakladani s pouZzitymi batériami a akumulatormi
ohlasenia o elektrozariadeniach a nakladani s elektroodpadom
ohlasenie o obalovych materidloch a nakladani s obalmi
informacie o stacionarnych zdrojoch emisii , emisiach, dodrzani emisnych limitov a vypocet poplatku za
vypustené emisie
Gdaje o fluérovanych sklenikovych plynoch, vyrobkoch a zariadeniach
spravy z pozadovanych merani emisii
sprava o funkénosti systému individualneho nakladania s obalmi
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10. Statistické Gidaje k oblasti OZP )
11. udaje do integrovaného monitoringu bodovych zdrojov znedistenia pre VUVH

Pre zavod platia nasledovné emisné limity vyplyvajlice z platnej legislativy SR o ochrane ovzdusia:

1. celkovy organicky uhlik TOC:
jestvujtice zdroje - 150 mg/m? pri hmotnostnom toku < 3 000g/hod.
nové zdroje — 150 mg/m? pri hmotnostnom toku < 500 g/hod.
— 100 mg/m?3 pri hmotnostnom toku > 500 g/hod.
voskovanie - 100 mg/m® + 25% fugitivnych emisii
pranie a odmastovanie s pouZivanim organickych rozpustadiel - 75 mg/m? + 20% fugitivnych emisii
2. oxidy dusika NOx — technolégia :
jestvujtce zdroje — 500 mg/m?
nové zdroje — 350 mg/m3
3. tuhé znecist'ujuce latky TZL
4. jestvujlce zdroje - 150 mg/m? pri hmotnostnom toku < 500 g/hod.
nové zdroje — 150 mg/m3 pri hmotnostnom toku < 200 g/hod.

5. NH3 - 30 mg/m?3 — kaliace linky

6. kotolne ZP: kotolna LVO:
NOx — 200 mg/m?3 (120 mg/m3) TZL-100 mg/m?
CO — 100 mg/m3 (50 mg/m?3) NOX — 500 mg/m?

7. galvanizovia, leptanie : CO - 175 mg/m?3
HCI - 30 mg/m?
Cr- 1mg/md

Zn- 1 mg/md
Co- 0,5 mg/m?

DodrZiavanie emisnych limitov je v pravidelnych 6-roénych intervaloch v zmysle platnej legislativy overované
meraniami externou opravnenou meracou skupinou. Emisné limitu st dodrziavané.

Pre zavod platia nasledovné povolené limity pre priame odvadzanie do kanalizacie

CHSK|BSKs|NL |RL |RAS [N-NH4|N. [P, |[NEL [PAL-A[Cu[zn|Ni |cr. |cr" |CN. |AOX[S |so?,|pH teplota|CNt,,.
Limit vmg/l | 1500 | 650 | 500 | 2000| 1800 | 100 [180] 20 | 25 | 10 |1 |2| 02| 08| 01 | 02 | 0535|1500 6595| 25 | 0.4

Kontrola limitov je pravidelna v mesacnych intervaloch zo strany prevadzkovatela verejnej kanalizacie i zavodu. Limity
sl dodrziavané.

V zavode sa uplatfiuju a plnia povinnosti vplyvajice zo zékona o priemyselnych havariach (SEVESO Richtlinie EU
2012/18/EU). Zavod je zaradeny do skupiny A, je vypracovana celda dokumentacia, zavod je kontrolovany zo strany
kontrolnych organov Statu v pravidelnych intervaloch. Kazdoro€ne je vykonavané praktické taktické cviGenie v zmysle
uvedeného zakona.

Pri kontrolach neboli zistené zavazné nedostatky.
Zavod nespada pod zakon o integrovanej prevencii kontroly znedistovania ( IPKZ).

e Zavod neprevadzkuje ziadne zariadenia podla smernice o priemyselnych emisiach (smernica IED
2010/75/EU).

e Zavod spada pod zakladné povinnosti nariadenia o havariach (smernica o kontrole nebezpecenstiev
zavaznych havarii s pritomnost'ou nebezpecénych latok 2012/18/EU)

Vsetky pravne poziadavky su zo strany zavodu splnené.

Environmentalne ukazovatele
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Kriacové indikatory podla EMAS Il
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Porovnavané roky [ 2018 ] | 2020 ][ 2018 | 2019 | 2020 |
Porovnavané udaje
. . 1
Tvo.rba pridanej hodnoty [Mio € 263 240 192
v mil. eur g
VsSeobecné data
Plocha zavodu®" [m7 268 128 268 128 268 128
Zastavana plocha”’ m7 204 308 204 308| 204 308 774 851 1 059| [m?/Mio €] |
] |
Prirodna plocha v zévode il 69 733 69 733 69733
Prirodné plochy mimo zavodu [m?] 21718 21718 21718
|Biodiverzita 1%] 24 24 24
Vstupy
Voda’ [ || 153 558 144 830) 120802 [ 582 603 626] [ma/Mio € |
- El. energia z extemého odberu [kWh] 1565 390 269 147 799 675| 122783 623 589 153 615 703 636 582| [kWh/Mio €]
\- percentudlny podiel z obnovitelnych
zdrojov energii [kWh] 155 390 269| 147 799 675 122 783 623 589 153 615 703 636 582| [kWh/Mio €]
(extemy odber)
- podiel z obnovitefnych zdroj ji
(Z:“;:n; :dbn:r\;l elnych zdrojov energii %] 100 100 100
-El ja z vastnych zdroj
Homvaingpt o [KWh] | | 155390 269| 147799675 122783623 589153| 615703| 636 562| [KWhMio €]
- podiel z obnovitelnych zdroj i =
[ I )| 0 0 0 0 0 0| kwh/Mio €]
El.energia spolu 3° [kWh] 0 0 0 0 0 0| [kWh/Mio €]
- percentudlny podiel zo zdrojov
obnovitelnych energii z celkovej spotreby [%] 100 100 100
el. energie
Zemny plyna [kWh] 37 390 143 33 806 675 30 798 470 141 762 140 831 159 677| [kWh/Mio €]
" podiel z obnovitelnych zdrojov energii [kWh] 0 0 0 0 0 0] [KWh/Mio €]
" percentudlny podiel z obnovitefnych _
zdrojov energii [%] 0 0 0
VO L] 13 040 400 500 49,4 1,66 2,59 [VMio €]
- podiel z obnovitelnych zdrojov energii [|] 0 0 0 0 0 0 [VMiO €J
- percentualny podiel z obnovitelnych
zdrojov energii [%] 0 0 0
Nafta U] 183 403 175 245 115 070 695 730 596 [VMio €]
*- podiel z obnovitelnych zdrojov energii U] 0 0 0 0 0 0 [VMio €]
*- percentudlny podiel z obnovitelnych
zdrojov energii [7] 0 0 0
Otto-Kraftstoff U] 0 0 0 0 0 0| [VMio€]
- Anteil aus emeuerbaren Energien mn 0 0‘ 0 0 0 0 [/Mio €]
- Prozentualer Anteil aus emeuer-
baren Energien [%] 0 0 0
Dodavané teplo [kWh] 0 0 0 0 0 0| [kWh/Mio €]
- podiel z obnovitelnych zdrojov energii [kWh] 0 0 0| 0 0 0| [kWh/Mio €]
" percentudlny padiel z obnovitelnych
zdrojov energii [%] 0 0 0
Propén / LPG” [kg] 19 925 20056 16 263 75,5 83,5 84,3| [kg/Mio €]
Metanol [kal 510 880 430 817 332 660 1936 1794 1724 [kg/Mio €]
Vyuzitie energie Z [kWh] 197 742 151| 185927 460 156 731 035 749728 774 536 812 585| [KWh/Mio €]
T KwWh | | 155390269| 147799675| 122783623 589153|  615703| 636 582| [KWhMio €]
- percentudlny podiel obnovitelnych
energii na celkovom wyuziti energit [%)] 78,58 79,49 78,34
Koncentréty emulzii‘B [kg] 234 000 241 000 215 000 ’ 887 1003 1114 [kglMio ﬂ
Obrabacie ol@jeg [kg] 1281 580 1076 048 842 200 4 859 4482 4 366[ [kg/Mio €]
Rozpﬂét‘adlém -voc'™ [ka] 42 028 29 234 23 134 159 121 119| [kg/Mio €]
Rozpust'adlal - ziadne VOC [ka] 208 095 216 459 181332 788 901 940( [kg/Mio €]
Surovy material, kovovy' t] 58 067 57 790 41 804 220 240 216|  [tMio €]
Polot: xt kU é
olotovary (externe zakiipené) | 61432 55 789 41974 232 232 217|  [tMio €
z kovu
Surovy material, ostatny" [kal 51138 33225 30277 193 138 156| [kg/Mio €]
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Vystupy
Odpady = I 42632 38 037 29 810 161 158 154] _ [UMio €]
- nie nebezpecné odpad Z [t] 2977 1714 1398 11,2 7,14 7,24  [t/Mio €]
%] 30,5 21,2 18,3
- nebezpené odpady = It 6789 6 361 6 246| 25,7 26,4 323] Mo |
%] 69,5 78,8 81,7
- &rot a kovy = It 32 866 29 962 22 165 124 124 114]  wmio g
-Odpady zhodnotené [t] 2679 1845 1493 10,1 7,68 7,74]  [tMio €]
(bez Srotu) %] 27,4 22,8 19,5
t 7087 6230 6 150 26,8 25,9 31,8 [wMio
- Odpady zneskodnené I | [ 4 —I
%] 72,6 7.2 80,5
Ekvivalenty CO, £ M 8978 8071 7246 34 33,6 37,5 [tMio €
ot ! [ 8762 7917 7007 33,2 32,9 363|  [YMio€]
- emisie CO, z externe ;
odoberaného elektrického pridu U 0 0 0 0 0 0 [tMio€]
- faktor emisii CO ; na externe | |
odoberand kWh [gjkWh] b 0 0 0
I i
- emisie CO , z exteme "
odoberaného tepla prenasaného na dialku [t] 0 0 0 0 0 0 [UM'O a
PRl O peesben [kg] 215 493 154 190 238 915 817 642 1238 [kg/Mio €
Emisiy SGeixo spafovacich [kal 528 472 326 2 1,96 1,69|  [kg/Mio €
procesov
Emisie NOyzo spa'ovacich [kg] 4132 3705 3240 15,6 15,4 16,7 [kg/Mio €
procesov
Emisie prachu Z [ka] 783 640 525 2,97 2,66 2,72| [kg/Mio €]
e ApsEA N [kg] 15,3 13,7 10 00582  00573|  0,0519| [kg/Mio€]
e lka] 768 627 515 2,91 2,61 2,67| [kg/Mio €]
[VOC-Emisie [ kg ]| 13 669)] 9 073] 6 887| | 51,8] 37,7] 35,7] [kg/Mio €] |

Zdrojmi pre zistenie faktorov emisii si databaza ProBas (http://www.probas.umweltbundesamt.de stav: 22.09.2011) a databaza
GEMIS 4.7 (http://www.oeko.de/service/gemis/).

VSTUPY

Spotreba vody

Spotreba mestskej vody, ktora sa v podniku vyuziva na technologické aj socialne potreby v absoldtnych hodnotach
klesla oproti minulému roku o cca 16,6 %. Spotreba vody pouzivanej na technologické Gcely v absolutnych hodnotach
v porovnani s predchadzajucim rokom taktiez poklesla o cca 18,9 % €o suvisi s poklesom objemu vyroby. Ale po
prepocitani spotreby vody na tonu spotrebovaného materialu sme zaznamenali narast. Rovnako je to aj pri spotrebe
vody na technol. Gcely, kde je ale narast miernejsi. Je mozné , Ze tento vyvoj stvisi s pandemickou situaciou a taktiez
aj zvySenou hygienou.

Spotreba vody celkom a spotreba vody na technologické ticely v m3 prepoéitana na tonu spotrebovaného
materialu za roky 2018-2020:

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021
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1,5 =
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2018 2019 2020

@ Spotreba vody v m3 celkom na tonu spotrebovaného materialu

} = Spotreba vody na technol. icely v m3 na tonu spotrebovaného materialu

Spotreba zemného plynu a prevadzkovych technickych plynov

Celkova spotreba zemného plynu v m3 zaznamenala oproti roku 2020 pokles o cca 8,9 % , ¢o bolo spésobené niz3ou
spotrebou zemného plynu pre technoldgie, ¢o slvisi s poklesom objemu vyroby. Spotreba zemného plynu na
vykurovanie bola mierne vysSia o cca 0,06%.

Pri prevadzkovych technickych plynoch doslo k poklesu pri spotrebe metanolu o cca 22,8%, dusika o cca 8,1% a
propanu o cca 34,5 %.Tieto skutoCnosti stvisia so zmenami vo vyrobe ( objem vyroby, strojovy park).

Spotreba ZP a prevadzkovych technickych plynov v absolttnych hodnotach za roky
2018-2020:

METANOL (KG)

ZP SPOLU (M3)
2018 ' 2019 = 2020

DUSIK (L)

Spotreba elektrickej energie

Celkova spotreba elektrickej energie klesla o cca 17 %, ¢o rovnako suvisi s poklesom objemu vyroby. Spotreba el.
energie prepocitana na tonu spotrebovaného materiélu vzrastla o 12,6%. Zavod méa nutnu spotrebu energii a médii aj
napriek tomu, ze vyrobny proces neprebieha naplno. Po¢as pandémie koronavirusu bol vyrobny proces negativne
zasiahnuty a spotreba elektrickej energie nemoéze kopirovat krivku vypadku vyroby, takze $pecificka spotreba na tonu
spotrebovaného materiallu vzrastla.

Spotreba el. energie za roky 2018 — 2020

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021
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Spotreba elektrickej energie v kWh
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Spotreba stlaceného vzduchu

SCHAEFFLER

Mnozstvo spotrebovanej elektrickej energie na vyrobu stateného vzduchu kazdoroéne klesa. V grafe je zobrazeny
vyvoj spotreby elektrickej energie v kWh v zavislosti na mnozstve vyrobeného stlateného vzduchu v Nm3 v obdobi od
roku 2018 do roku 2020. Napriek neStandardnému vyvoju situacie v roku 2020, vzhladom na pandémiu Covid-19, sa

do ukazovatela premietaju realizované optimalizatné opatrenia.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021
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Spotreba elektrickej energie na vyrobu stlaeného vzduchu
0,12
0,09
2018 2019 2020
8 Spotreba eiektricke; energie na wyrobu stlaceného vzduchu [kWh/ Nm3]
Vystupy
Odpady

V roku 2020 bol zaznamenany pokles tvorby odpadov celkom o cca 21,6 % ,Co je pozitivny vyvoj. Ku zniZeniu tvorby
odpadov prispela aj realizacia projektov s environmentalnou relevanciou .Boli to tieto:
» optimalizacia spotreby handier vo vyrobe,
» zavedenie pratelnych a opakovane pouzitelnych MEWA utierok, ktoré nahradzaji pouzivanie handier na
jedno pouzitie,
» odstredovanie olejov z brisnych kalov, pri ktorom sa znizuje ich mnoZstvo uréenych na likvidaciu.
Mnozstvo nebezpe€nych odpadov pokleslo o 115 ton.
S projektami na znizovanie nebezpeénych odpadov budeme pokracovat' aj v dal$ich rokoch .
Dalsim benefitom tychto opatreni je tispora nakladov za likvidaciu odpadov .
Po prepocitani mnozZstva vzniknutého odpadu na tonu spotrebovaného materidlu sme zaznamenali narast, ato
z dévodu dlhodobejSej odstavky odparovacieho zariadenia na zniZenie vodnych odpadov z vyroby.

Vyvoj mnozstva vyprodukovanych ostatnych a nebezpeénych odpadov v kg
prepocitanych na tonu spotrebovaného materialu za roky 2018-2020
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Ostatné odpady v kgl 1 t spotrab.mataridlu / bez kovovych odpadov / #Nebazpetné odpady v kg /1 t spotreb.materidl

Co sa nam celkom nedari véeobecne vo vy88ej miere odpad zhodnocovat (okrem kovovych odpadov ) kedZe situacia
v SR je momentalne priaznivo naklonena prave likvidacii odpadov skladkovanim, ¢o je najlacnejsi ale i najmenej
environmentalny variant ich likvidacie. Tejto situacii nepomaha ani meniaca sa legislativa, pretoze chybaji v ramci SR
vhodnejSie zariadenia na zneskodfovanie/zhodnocovanie komunalnych i priemyselnych odpadov. Narast
odstrafiovaného odpadu v roku 2020 oproti roku 2019 suvisi s odstavkou odparovacieho zariadenia.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021

/(3.6-7}4,



SCHAEFFLER

Vyvoj mnozstva zhodnotenych a zneSkodnenych odpadov v kg
prepocitanych na tonu spotrebovaného materialu za roky 2018-2020
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Odpady zneikodnené v % W Odpady zhodnotené v % bez Srotu

Vroku 2020 tvoril nebezpecny odpad cca 21 % zcelkového mnozstva odpadu. Najviac zastipené v skupine
nebezpecnych odpadov ( 78% ) boli odpady: brisny kal s obsahom emulzie, brisny kal s obsahom oleja, odpadové
absorbenty a odpadové emulzie. Brasne kaly vznikajl v procese brisenia a honovania vyrobkov, odp. absorbenty su
filtracné materialy zo strojov a zariadeni a odp. textil pouzivany zamestnancami pocas vyrobného procesu. Odp.
emulzie vznikaju z procesu prania vyrobkov a Cistenia. MnoZstvo odpadu sa odvija od rastu, resp. poklesu vyroby.

Len pri jednom druhu odpadu a to odp. emulzii sme zaznamenali narast mnozstva odpadu v absolttnych hodnotach
a ten bol spésobeny dlhodobejSou odstavkou interného zariadenia na spracovanie priemyselnych véd.

Po prepocte na tonu spotrebovaného materialu sme zaznamenali narast u brisnych kalov s obsahom oleja a odp.
emulzie. U odp. emulzie je narast spojeny s odstavkou interného zariadenia a u brisnych olejovych kalov prlbudlo
jedno centralne olejové zariadenia.

Vyrazny pokles v absolutnych a relativnych hodnotach bol zaznamenany u odp. absorbentov, ¢o bolo spojené
s realizaciou projektu vymeny jednorazovych handier za opakovane pouZitelné utierky a zlep§enie manaZmentu ich
pouzivania.

Celkové Relativne mnozstvo
Katalégové éislo mnozstvo v nebezpeéného odpadu v kg/

Nebezpeény odpad odpadu Rok tonach tonu spotrebovaného materialu
Brusny kal s obsahom
emulzie 120114 2018 2752 23,02

2019 2718 23,92

2020 1827 21,80
Bruasny kal s obsahom oleja 120118 2018 1161 9,71

2019 1051 9,25

2020 958 11,43
Absorbenty, znecisteny textil 150202 2018 826 6,91

2019 612 5,39

2020 320 3,82
Odpadové emulzie 120109 2018 90 0,75

2019 187 1,65

2020 1771 21,13

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
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Nebezpeéné odpady (absolitne a relativne mno#stva)
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V roku 2020 tvoril ostatny odpad spolu s kovmi cca 79% z celkového mnozstva odpadu. Bez kovového odpadu tvoril
ostatny odpad cca 5%.z celkového mnozstva odpadu. Najviac zastlipené (67%) boli obaly a to obaly z papiera a
lepenky, obaly z plastov a obaly z dreva.

V absollutnych hodnotach bol zaznamenany pokles ich mnozstiev, ¢o stvisi s poklesom vyroby, av8ak po prepodte
na tonu spotrebovaného materialu doslo pri plastoch a dreve k narastu.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
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Ostatné odpady
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Spotreba zemného plynu v porovnani s rokom 2019 poklesla.To ma za nasledok taktiez pokles priamych emisii CO2

0 7,8%.

. Po prepocte na tonu spotrebovaného materialu vsak $pecifické emisie vzrastli.

Vyvoj celkovo produkovanych emisii CO2 prepocitané na tonu spotrebovaného materiélu za roky

2018 - 2020

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
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Dal$ou hlavnou skupinou odpadovych latok v plyne st emisie VOC — prchavé organické latky. Tieto emisie su
produkované hlavne zo zariadeni pouZzivajlice pri svojom procese organické prevadzkové. latky. V roku 2020 sa
mnozstvo emisii VOC zniZilo o cca 24 % z dévodu poklesu objemu vyroby, pri¢om cca 89% z tychto emisii je tvorenych
v zariadeniach Hoessel, ktoré st vybavené zariadeniami na vakuovi destilaciu pouzivanych rozplstadiel, ¢im sa
podstatne znizuje ich spotreba. Difizne emisie pre zariadenia Hoessel st ~2,5% .MnoZstvo prepoé&itané na tonu
spotrebovaného materialu vzrastlo o cca 2,5 %.
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Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021

624



Co sme dosiahli?

SCHAEFFLER

Od doby posledného Environmentalneho vyhlasenia sa v zavode realizovali podetné opatrenia na ochranu ZP. K
dosiahnutiu dihodobych cielov prispela realizacia mnohych kratkodobych cielov. Nasledujlci prehlad obsahuje ciele a
realizované opatrenia, ktoré boli zverejnené v poslednom Environmentéalnom vyhlaseni.

EnEHS ciele EnEHS program Spinené? Zavedené opatrenie
ZniZzenie mnozstva
7 BN = 7 g Mewa textil zavedeny do
produkovaného Optimalizécia systému pouZivania Sipes ; Ll
; i i % pouZivania v zavode, zniZenie
odpadu handier v zavode - zniZenie mnoZstva v - ;
, mnozstva produkovaného odpadu
produkovaného odpadu o cca 100 ton
o cca 290 ton
A ZvySenie poziarnej bezpeénostia
ZvySena ochrana 5 s e ¥ w M « : :
oo P , bezpecnosti na komunikaciach - nové tiastocne pokracovanie v projekte,
zloziek ZP, majetku S B S ; AT 0124
i S oznacenie, nova organizacia ) nasvietenie vystraznych symbolov
b el logistiky,doplnenie bezpetnostného v hale H3 a na segmente P34
zamestnancov LG AP
znacenia - LED projekcia
bol vybudovany Cerpaci vrt aviak
Redukcia spotreby VlyuZivanie studne na podzemnu vodu ) nebola potvrdena dostato¢na
pitnej vody pre technologické Géely vydatnost podzemnych véd pre
pouZzitie, projekt bol zastaveny
Rozsirenie systému merania
energetickych Gdajov - integracia v projekt bol realizovany
hlavného meradla zemného plynu
Vlypracovanie rozdielovej analyzy
infrastruktiry meradiel spotreb e 3
s A : p, ! v analyza bola vypracovana
Prh .. . elektrickej energie a zemného plynu po
ZvySenie energetickej - 2
: £ uroven segmentov.
efektivnosti
Riadenie spotreby chladiacej vody pre
chladenie indukénych ohrevov CEFI : ! iy
(instalovanim regula¢ného prvku pred v projektbol redlizpvany, Uspora
L i g G P . P 247 tis.kWh bola dosiahnuta
tepelny vymennik) vo vyrobnej hale H4.
Potencial Uspor je cca 247 tis. kWh
L . splnené, skut. hodnota je
¢ - Skolenia - 1,6 hod./zamest./rok v
Vzdeldvanie a / / 1,99 hod./zam./rok
senzibilizacia
pracovnikov k témam e-lerningy boli realizované pre
EHS . : oblast BOZP, PO, priem. havarie
zavedenie e-learningov v

pre THP zamestnancov a vedtcich
zamestnancov

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
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Dalsie realizované energetické projekty v roku 2020

EnEHS ciele

ZvySenie energetickej
efektivnosti

EnEHS program

Vymena svietidiel hlavného osvetlenia vo
vyrobnych halach H2,H3 a H4 a
doplnenie riadiaceho systému . Potencial
Usporjecca 1622 tis. kWh el.
energie/rok

Viynechanie ststruhov SAL 100/4 zo
sustruzenia matic EPB. Potencial Gspor je
cca 28 tis. KWh

Zmena brdsneho procesu a presun
produkcie z vyr. linky RVU2 na brisku
BRD. Potencidl Gspor cca 208 tis.KWh

Zodpovedni

SCHAEFFLER

Realizacia

projekt je realizovany, Gspora bola
dosiahnuta

projekt je realizovany, Uspora bola
dosiahnuta

projekt je realizovany, dspora bola
dosiahnuta

To si planujeme!

Len pomocou konkrétnych a sti¢asne redlnych cielov mozno chranit ZP z dlhodobého hladiska. Z mnohych cielov ZP

na dalSie obdobie su tu vybraté pre tento rok tie najdolezitejsie.
Pre zavedenie tychto cielov do praxe boli jasne definované zodpovednosti a terminy ich realizacie.

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
Verziacislo:2
Datum poslednej zmeny: 31.5.2021
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Kratkodobé EnEHS ciele

ZnizZenie mnoZstva
produkovaného odpadu

Zvy$ena ochrana zdravia
zamestnancov

ZvySenie energetickej
efektivnosti

Vzdelavanie a senzibilizacia
pracovnikov k témam EHS

EnEHS program

Odstred'ovanie emulznych kalov s
cielom zniZenia mnoZstva
produkovanych kalov o cca 900
ton/rok a znizenia spotreby
emulzného koncentrétu o cca 20%

Odstranenie olejovej fazy z
priemys. vad pre ich spracovanim
spbsobom odparovania s ciefom
znizit mnoZstvo odpadu z ich
spracovania o cca 35%

Zavedenie vydajnych automatov
na vybrané druhy OOPP s cielom
vysSej dostupnosti a efektivnosti
pouzivanych OOPP - rolovanie na
cely zavod

Vypracovanie map zétazi pre
pracoviskd vo vyrobe

Zvysenie energeticke] efektivnosti
vyuZitia stlaceného vzduchu-
menej o 6% v porovnani s rokom
2019 (ciel' = 0,0718 kWh/€)

Zabezpecenie prenosu meranych
dat spotreby mestskej vody z
fakturac¢nych meradiel do EDMS.

Instaldcia meradiel spotreby
elektrickej energie - vyrobna hala
H3, segmenty P35, P34 a P45,

Skolenia EnEHS -
1,9 hod./zamest./rok

zavedenie e-learningov (
Environment, Energy manazment -
THP pracovnici)

SCHAEFFLER

Zodpovedni

PMC, OZP

PMC, OZP

BOZP a segmenty

BOZP

Energo

Energo

Energo, PM

EnEHS, HR

OZP, Energo

Vypracoval: Ing. L. Dad'ova/HU
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Vyhlasenie environmentalneho overovatela

Vyhlasenie environmentalneho
overovatela:

Dipl.-Phys. R. Mirz, znalec zivotného
prostredia s registraénym cislom overovatela
EMAS DE-V-0260, akreditovany pre rozsah
kodu NACE- 28.15.0 vyhlasuje, Ze overil, i
zavod Schaeffler Kysuce, ul. Dr. G.
Schaefflera 1, 024 01 Kysucké Nové Mesto,
vzmysle environmentalneho  vyhlasenia
organizacie Schaeffler Kysuce, spol. sr. o,
s registraénym &islom D-158-00016, spifia
vietky poziadavky nariadenia Eurépskeho
parlamentu aRady (ES) ¢.1221/2009
z 25. novembra 2009 o dobrovolnej Gcasti
organizacii v schéme Spoloenstva pre
environmentalne manazérstvo a audit

(EMAS), nariadenia (EU) 2017/1505
z 28. augusta 2017 (zmena priloh |, Il alll
nariadenia (ES) €. 1221/2009) a nariadenia
(EU) 2018/2026 z 19. decembra 2018 (zmena
prilohy 1V nariadenia (ES) €. 1221/2009).

Podpisom vyhlasujem, ze

v'overovanie avalidacia boli vykonané
v plnom sulade s poziadavkami nariadenia
(ES) &. 1221/2009, ako aj nariadenia (EU)
2017/1505 a nariadenia (EU) 2018/20286,

v'vysledok overovania a validacie potvrdzuje,
Ze neexistuje ziadny ddkaz o nedodrzZiavani
uplatnitelnych poziadaviek tykajucich sa
Zivotného prostredia,

v Udaje a informacie uvedené
v environmentalnom  vyhlaseni  vySSie
uvedenej organizacie poskytuju spolahlivy,
doéveryhodny a spravny obraz o vSetkych
¢innostiach organizacie v rozsahu
uvedenom v environmentalnom vyhlaseni.

Toto vyhlasenie nie je rovnocenné
s registraciou v EMAS. Zapis do registra
EMAS méze urobit iba prislusny organ podla
nariadenia (ES) €. 1221/2009 v spojeni
s nariadenim (EU) 2017/1505 a nariadenim
(EU) 2018/2026.

Toto vyhladsenie sa nesmie pouzit ako

samostatny podklad na  oboznamenie
verejnosti. A4 §.2024

Schae suce, 26-6-202¢

Dipl.-Phys. Reinh i

zodpovedny za ochranu Zivotného prostredia
v zavode Schaeffler Kysuce, spol. s r.o0.

Dipl.Ing. Milan Jurky, PhD.
veduci zavodu

SCHAEFFLER

zodpovedny za environmentalne vyhlasenie
zavodu Schaeffler Kysuce, spol. s r.o.

Dipl. Ing. Lubica Dad'ova
zmocnenec OZP

Nasledujtice konsolidované (Uplné) environmentalne vyhlasenie bude zverejnené najneskor v aprili 2024.
V medziobdobi bude vydana ro¢né aktualizacia environmentalneho vyhlasenia.
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SCHAEFFLER

Otazky k ochrane ZP v podniku:

Schaeffler Kysuce, spol. s r. o.
Dadova Lubica

Dr. G. Schaefflera 1

024 01 Kysucké Nové Mesto
Internet www.ina.com

E-Mail: dadovlbi@schaeffler.com
Na Slovensku:

Telefon: 041 420 5862

Telefax: 041 420 5100

Z inych krajin:

Telefon +421 41 420 5862
Telefax +421 41 420 5100

Otazky k ochrane ZP skupiny Schaeffler:
Schaeffler Technologies GmbH & Co.KG
Norbert Horauf

IndustriestralRe 1-3

91074 Herzogenaurach

Internet www.ina.com

E-Mail Norbert.Hoerauf@Schaeffler.com

V Nemecku:

Telefon 0 91 32 82 20 58

Telefax 0 91 32 82 45 20 58

Z inych krajin:

Telefén +49 91 32 82 20 58

Telefax +49 91 32 82 45 20 58

PredloZena sprava zodpoveda vo svojej Struktire a obsahu poziadavkam prilohy IV nariadenia (EG) &. 1221/2009 Eurépskeho
parlamentu a rady z 25. novembra 2009 o dobrovolnej (i¢asti organizacii na spolocnom systéme pre manazment Zivotného prostredia
a prevadzkovej environmentalnej kontroly (EMAS).

Dalej obsahuije informacie o potrebach bezped&nosti prace, bezpegnosti podniku, poziarnej ochrany, ako aj véeobecné informacie o
dalSich socialnych vykonoch podniku a prevadzky.

Téa Cast' predlozenej spravy, ktora sa tyka Specificky tohto zavodu, plati iba v spojeni so vieobecnou astou Environmentalneho
vyhlasenia (Environmentélna sprava a BOZP) spolo¢nosti Schaeffler.
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